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Wprowadzenie

PROMECON

dbamy o twoje procesy

MECONTROL - Coal

MECONTROL - Air

MECONTROL - UBC

Co mierza
systemy
MECONTROL?

Ilosciowo - pyt weglowy do kazdego
palnika z osobna, oraz catkowitej
masy pytu weglowego.

Predkosc¢ i objetos¢ powietrza do
kazdego palnika z osobna, oraz
objetosci spalin.

Czesci palne w popiele lotnym -
zawartosc¢ nie spalonego wegla

Jak mierzymy?

Za pomocg sensoréw umieszczonych
w przewodach weglowych.

Ciggty pomiar gestosci strumienia i
predkosci przeptywu czastek statych.

Za pomocg sensoréw umieszczonych
w kanatach powietrza wtérnego.
Pomiar ciggty predkosci przeptywu
elektrostatycznie natadowanych
czastek powietrza po podgrzewaczu.

Za pomocg Sensorow
rozmieszczonych w zbiornikach
posrednich popiotu lub w
przewodach przemystowych popiotu
do siloséw popiotowych.

Pomiar ciggty zawartosci nie
spalonego wegla w zdefiniowanej
probce popiotu (komora statej
objetosci).

Jakie korzysci?

Pomiar masy strumienia pytu
weglowego do kazdego palnika z
osobna. Poznanie problematyki
transportu i rozdziatu mieszanki na
poszczegdlne palniki. Dopasowanie
odpowiedniej ilosci powietrza do
kazdego z palnikow pytowych.
Polepszenie procesu spalania.
Wzmocnienie ptomienia.
Zredukowanie emisji spalin. Kroétki
czas pomiaru, przez co mozliwosé
optymalizacji procesu spalania.

Pomiar iloSciowy powietrza rowniez w
uktadach mocno zapylonych.
Absolutnie liniowa charakterystyka
pomiaru niezaleznie od wielkosci
zapylenia, oraz wysokosci
temperatury uktadu (do 1000°C).
tatwy montaz i obstuga.

tatwy montaz i obstuga.
Reprezentatywnos¢ prébek (komora
pomiarowa). Mozliwosc¢ certyfikacji
popiotu wg norm EU. Utrzymanie
czesci palnych w granicy <= 5% w
popiele, a tym samym poprawa
wiasnosci handlowych popiotu.
Wptyw na proces spalania w kotle -
krotki czas reakcji na zaktdcenia
procesu spalania. Poprawa
sprawnosci palnikéw, optymalizacja
procesu spalania.
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PROMECON

dbamy o twoje procesy

ZASTOSOWANIE SYSTEMOW PROMECON

POMIAR ABSOLUTNY MASY STRUMIENIA PYLU WEGLOWEGO.
System MECONTROL-Coal (wegiel)

PROBLEMATYKA I ZASTOSOWANIE

Krytyczny moment - pomiar strumienia ciata statego w mieszaninie dwufazowej gaz - ciato stale.

Jedynym do tej pory stosowanym systemem pomiarowym ilosci wegla byt pomiar grawimetryczny

wegla przed wlotem do przewoddéw palnikowych. Metoda grawimetryczna nie daje petnego obrazu z chwila
rozdzielenia gtdwnego strumienia na strumienie do poszczegélnych palnikow pytowych. Nie mamy praktycznie
zadnych informacji w jaki sposéb nastepuje rozdziat mieszanki i ile wegla ptynie do poszczegdlinych palnikéw.
Praktycznie nie mamy zadnego wptywu na prace poszczegdlnych palnikdw. Proponowany system umozliwia mierzenie
ilosci wegla do poszczegdlnych palnikdéw i proporcjonalne regulowanie ilosci powietrza przy zachowaniu statej
wartosci wspétczynnika wegiel/powietrze.

NASZE ROZWIAZANIE

System MECONTROL-C bazuje na kombinacji pomiaru gestosci strumienia wegla oraz predkosci mieszanki pytowo

powietrznej. Pomiar gestosci strumienia w przewodach o zmiennych przekrojach wykorzystuje wtasnosci dielektryczne wegla. Dokonujac
rownolegtego pomiaru czasu przeptywu mieszanki pytowo - powietrznej wegla pomiedzy dwoma sensorami umieszczonymi w
przewodzie przesytlowym oraz gestosci strumienia oznaczamy mase ptyngcego w przewodzie palnikowym wegla. Taki pomiar ma swoje
niezaprzeczalne zalety, wymaga jednorazowej kalibracji na mierzone ciato stale(wegiel), oraz pomiaru zerowego na pusty przewod
weglowy.

Druga istotna zaleta systemu jest absolutna odporno$¢ na wiasnosci écierne mieszanki pytowo - powietrznej. Zywotnos¢ uzytych do
pomiaru sensoréw dochodzi nawet do 10 lat. Jak juz zaznaczono wczesniej system zostat opracowany do zastosowania w energetyce
zawodowej, elektrowniach i elektrocieptowniach.

Szczegodlnie interesujgce zastosowanie system znalazt w kombinacji z systemem pomiaru ilosci powietrza do palnikow. Doktadng
znajomosc¢ przeptywu mieszanki weglowej oraz powietrza pozwala na zoptymalizowanie procesu spalania a tym samym na poprawienie
sprawnosci Kotla, oraz zredukowanie emisji spalin.
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ZALETY SYSTEMU: MECONTROL-Coal

e Absolutny pomiar masy w przewodach przesytowych

e Niezaleznosc od rozktadu strugi wewnatrz rurociggu
przesytowego

e Brak potrzeby kalibracji porownawczej (wzglednej)
e Dluga zywotnos¢ sensoréow

e Centralna szafa pomiarowa dla 16 rurociggow z
mozliwoscig zwiekszenia.
e Latwy montaz do istniejacych przewodow.
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PROMECON

dbamy o twoje procesy

ZASTOSOWANIE SYSTEMOW PROMECON

POMIAR ABSOLUTNY ILOSCI POWIETRZA.
System MECONTROL-Air (powietrze)

PROBLEMATYKA I ZASTOSOWANIE

Wadg konwencjonalnych systemdw pomiarowych strumienia gazow jest ich konstrukcja na ktérg sktadajq sie rurki Prandtla, oraz
Venturiego, ktore z uwagi na wystepujace w kanatach warunki pracy oraz zapylenie przesytanego medium czesto ulegajg zapychaniu.
Opisany wyzej system pomiarowy polega na okreslaniu réznicy cisnien delta P.

W przypadku zmniejszenia przekroju lub catkowitego zatkania rurek pomiarowych system staje sie bezuzyteczny i wymaga czyszczenia.
Czyszczenie takiego systemu nie zawsze jest tatwe i mozliwe, a ponadto wymaga odstawienia kanatu przynajmniej na czas czyszczenia.

NASZE ROZWIAZANIE

System MECONTROL-AIir pokazuje swojg przewage w zastosowaniach do uktadéw gazowych o bardzo zréznicowanym zanieczyszczeniu
kurzem i pytem (uktady w srodowiskach zapylonych). Nie wymaga stosowania okien optycznych, otworédw pomiarowych, czy czesci
ruchomych. Gléwne zastosowanie systemdow MECONTROL-AIr przewidziano w ELEKTROWNIACH, ELEKTROCIEPLOWNIACH I
CEMENTOWNIACH. Stosowane do budowy sensoréw materiaty konstrukcyjne pozwalajg na zastosowanie ich do pracy w srodowiskach o
duzym zapyleniu (odpornos$¢ na materiaty Scierne) i wysokich temperaturach pow. 1000°C.

Doktadnos¢ pomiaru jest niezalezna od rodzaju przeptywu, ksztattu strumienia, rozktadu predkosci wewnatrz kanatu, zmiennosci, oraz
stopnia turbulencji w przeptywajacym gazie.

Najwazniejsza cecha systemu - nie wymaga kalibracji i jest tatwy w zabudowie.
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ZALETY SYSTEMU: MECONTROL-AIr

e Absolutny pomiar przeptywu w zamknietych kanatach
e Niezaleznie od medium - nie wymaga kalibracji

e Dluga zywotnos¢ sensorow pomimo duzej koncentracji
kurzu i wysokich temperatur

e Niezaktocony pomiar przy przeptywie turbulentnym
e Szafa pomiarowa dla 16 kanatow jednoczesnie
e Latwa zabudowa
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ZASTOSOWANIE SYSTEMOW PROMECON

POMIAR ABSOLUTNY CZESCI PALNYCH W LOTNYM POPIELE.
System MECONTROL-UBC (czesci palne w popiele)

PROBLEMATYKA I ZASTOSOWANIE

Pomiar czesci palnych w popiele lotnym jest standardowa procedura w nowoczesnych elektrowniach i elektrocieptowniach. Jakkolwiek
pomiary on-line sg ciagle zbyt rzadko stosowane. Konwencjonalne systemy on-line charakteryzujg sie matg stabilnoscig pomiaru i
wymagajg czestej kalibracji i konserwacji przez co wystepowaty problemy z certyfikacja popiotdow. System, ktory przedstawiamy jest
bardzo interesujgcy z nastepujacych powoddw:

e jakos$c¢ popiotu moze by¢ monitorowana w czasie rzeczywistym, przez co mozna dozorowac jego rozdziatem i dystrybucjg

e zmierzona warto$¢ czesci palnych w popiele jest bezposrednim parametrem pozwalajgcym na optymalizowanie procesu spalania

w kotle

Krytycznie nalezy oceni¢ trwato$¢ mechaniczng dotychczasowych, konwencjonalnych systeméw pomiarowych.

NASZE ROZWIAZANIE

MECONTROL-UBC jest dojrzatym mocnym systemem mierniczym on-line do oznaczania czesci palnych w popiele. Mechanicznie prosta
konstrukcja pozwala dokonywaé pomiaréow bezposrednio w masie statej. Znaczy to, ze popidt nie jest pobierany z kanatéw spalin lecz
bezposrednio z wnetrza bunkra - leja pod elektrofiltrem.

Powtarzalno$¢ pomiardéw jest bardzo wysoka z uwagi na to, ze popiét w komorze pomiarowej posiada zawsze takie same poréownywalne
warunki fizyczne (gestos¢ nasypowa, kompresja, temperatura). Dlatego tez btad pomiaru jest relatywnie niski. Cykle pomiarowe sg
bardzo krétkie i wynoszg, w zaleznosci od cykli pracy pompy popiotowej, od 2 do 10 minut. Tak krétki czas pomiaru i odpowiedzi
powoduje ze proces kontroli wegla resztkowego (nie spalonego) w popiele jest rzeczywistym pomiarem ciggtym. Stosujac ten system
mozemy w czasie rzeczywistym optymalizowac¢ proces spalania. Zmiany w mtynie (stopien rozdrobnienia) jak rowniez zmiany paliwa sq
tatwiej zauwazalne.

Doktadnos$¢ pomiaru przekonata wielu naszych klientéw do zastosowania systemu. System pozwala na poréwnanie wynikéw on-line z
wynikami laboratoryjnymi dla tej samej probki. Konstrukcja komory pomiarowej pozwala bowiem na pobranie tej samej probki do
badan w laboratorium, gdzie okresla sie: LOI (utrate zaptonu) lub TOC (czesci palne w popiele).

Ta wartosc¢ laboratoryjna stuzy takze do kalibracji urzadzenia.
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ZALETY SYSTEMU: MECONTROL-UBC

e Pomiar wegla w popiele niezalezny od % sktadu mieszanki
weglowej

e Reprezentatywnosc probek popiotu (probki z leja
elektrofiltra, nie z kanatu spalin)

e Pomiar insitu (stale warunki fizyczne w komorze
mierniczej)

e Bezposrednia kalibracja porownawcza z wynikami
laboratoryjnymi 1:1 (te same probki)

e Szafa pomiarowa na 8 sensorow jednoczesnie
e Wysoka doktadnosc¢ i udowodniona pewnosc¢ pomiaru
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